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Projektbeschreibung:

Kunststoffverpackungen bestehen haufig aus bis zu elf verschiedenen Kunststoff-
schichten und kbnnen kaum voneinander getrennt und damit kaum recycelt werden.
Im Projekt Mobile werden beschichtete Verpackungsfolien fUr den Lebensmittelbe-
reich entwickelt, die auf komplexe Materialkombinationen verzichten. Sie bestehen
aus einem einzigen Basispolymer, erganzt durch Funktionsbeschichtungen.
Dieser Folienaufbau soll ein Recycling der gesamten Verpackung ermoglichen. Als
Polymere fur die Basisfolie werden Polyethylen und Polypropylen verwendet. Fur die
Barrierewirkung werden Funktionsschichten aufgetragen, die die Verpackung mit
einer Sperrwirkung gegenuber Sauerstoff und Wasserdampf ausstatten. Auch eine
Migrationsbarriere gegentiber Kontaminationen aus dem Recyclingprozess ist damit
moglich. Das Vorhaben testet aus Neumaterial hergestellte Verpackungen in ihrer
Anwendung, recycelt sie und bringt sie als Rezyklate

erneut in die Herstellung einer Verpackungsfolie ein.

Erfasst werden dabei etwa Unterschiede in den me- Generierte Ergebnisse
chanischen Eigenschaften, den Barriereeigenschaften und Verwertung:

oder dem Grad der Sterilisierfahigkeit. Um die Produkt-

und Prozessentwicklungen im Vorhaben zu bewerten, ® Beitrag zur Entwicklung um-

weltfreundlicher Verpackun-
gen, die ganz oder teilweise
im Kreislauf gehalten werden
@® Senkung des Ressourcenver-
brauchs in der Produktion von
Lebensmittelverpackungen

wird eine umfassende Okobilanz durchgefiihrt.

Angestrebter Technologiereifegrad:
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Entwickelte @ Herstellung beschichteter Verpackungsfolien aus einem
Innovation: einzigen Kunststoff und Anwendung in realen Markttests
@® Beurteilung der Produkt- und Prozessinnovationen
anhand einer Okobilanz



